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Haltorung fur Gettervorrichtungen 


Die Erflndung betrifft eine Gettervorrichtung mit einer Haite- 
rung (118, 412) und mtl Stutzeinrichtungen (128), die gegen 
die Wand einer Elektronenrdhre, tnsbesondere einer Fernseh- 
rohre anllegen. Die StQtzeinrichtung ist ein Metallstreifen 
(130), der einteilig oder ganzteilig mlt der Gettervorrichtung 
verbunden ist und wobei der Streifen U-farmig gebogen ist 
und an jedern Ende in elnem abgerundeten StutzfuS (138, 
1 42) auslauft (37 1 7 868) 
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Halterung fiir Gettervorrichtungen 


Patentanspriichf 


0- Halterung ZU r Montage einer Gettervorrichtung 
in einer Elektronenrohre mit eine Aufnahmeei nricht ung , 
dxe exn verdampf bares Material aufnimmt, welches 
einen Gettermetalldampf freisetzt und einer Halterungs- 
exnrichtung, die, in Verbindung mit einer Wand der 
Elektronenrohre gebracht werden konnen, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , dafl die Halterung inte- 
gral odereinteilig nit der Gettervorrichtung ausgebil- 
det ist und einen metallischen Streifen aufweist, des- 
sen Lange grSBer ist als dessen Breite und der U-formig 
gebogen ist, wobei die Biegung wenigstens langs einer 
Lxnxe senkrecht ■ Z ur Streif enlange erfolgt, und wobei 
der Streifen an jedem Ende in einen abgerundoten Trag- 
oder StutzfuB auslauft. 
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2. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl eine Kante des U-farmigen Streifens sich in Kon- 
takt mit der AuBenwand der Auf nahmeeinrichtung be- 
findet. 

3. Halterung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Gettervorrichtung einteilig 
Oder integral mit dem Streifen ausgebildet ist . 

4. Halterung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die an der Haltevorrichtung in 
einer Stellung diametral gegeniiber dem Streifen 
angeordnet ist. 

5. Gettereinrichtung und Halterung zur Montage in 
einer FemsehrShre , gekennzeichnet durch : 

A) eine Auf nahmeeinrichtung , die eine AuBenwand 
und eine Bodenwand auf we ist und die eine komprimierte 
pulverformige Bar ium-Aluminium-Legierung mit zugemisch- 
tem pulverfdrmigem Nickel aufnimmt, und 

B) ein im wesentlichen napff5rmiges Reflecions- 
element, welches an der Bodenwand der Getterauf nahme- 
vorrichtung befestigt ist, wobei die auflere Kante 

des reflektierenden Elements integral oder ganzteilig 
verbunden ist, mit: 

i) einer kante eines viereckigen Elements eines 

Streifens, wobei die zwei dieser einen Kante be- 
nachbarten Kanten des viereckigen Elements inte- 
gral oder einteilig jeweils ein erstes und 
zweites Versteifungselement tragen derart , dafl 
Seitenwande gebildet werden, die sich senkrecht 
zu dem viereckigen Element erstrecken und 
gegen die AuBenwand der Auf nahmeeinrichtung 
anliegen und wobei dieser Streifen U-formig aus- 
gebildet ist und die offene Seite vom Boden der 
Gettereinrichtung fort weist, und: 
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ii) diametral gegeniiber d Lesem Halterun.jsstre if en 
mrt einer Halterung /d ie einen MetalLstreif en 
aufweist, der eine Lange hat, die groBer als - 
dessen Breite 1st und- der U-formig gebogen 1st, 
wobei die Biegung entlang wenigstens einer 
Linie sen krecht zur Streifenlange erfolgt 
wobei der Streifen an jedem Ende in abgerun- 
dete Trag- oder StutzftiBe auslauft und wobei 
dessen offene Se.ite zur Bodenwand dor Getter- 
aufnahmevorrichtung aufweist und wobei ein 
Ende des U-Profils sich in Kontakt B±t der 
aufleren Wand der Auf nahmeeinrichtunc, befindet. 

6. Gettereinrichtung naeh einen, der vorhe, gehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Halter ungs- 
exnrrchtung integral oder einteilig mit der Getter- 
einrichtung mittels eines Briickenelementes verbunden 
sind. 
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Die Verwendung von Gettermaterialien bei der Herstellung 
von elektronischen Rdhren 1st an sich bekannt. Eine 
iibliche Gettervorrichtung weist einen ringformigen U-Pro- 
fil-Getter-Materialbehalter auf , wobei das Gettermaterial 
in dera Kanalprofil enthalten ist. Diese Vorrichtung wird 
in elne Elektronenrohre , beispielsweise in eine Farb- 
fernsohrohre eingebaut. Nachdem die R5hre evakuiert 
ist, werden die restlichen in der R6hre verbleibenden 
Gase dadureh unschadlich gemacht, dafl der Getterbehaiter 
und das darin enthaltene Material auf eine hone Tem- 
peratur erhitzt werden, und zwar insbesondere durch eine 
Indukt:ionserhitzung, wobei das Gettermaterial verdampft 
wird. Das verdampfte Gettermaterial absorbiert die Rest- 
gase oder reagiert mit diesen und entfernt die als 
feste Kondensate mit niedrigen Dampfdrucken und das 
Gettermaterial f£hrt fort jegliches weitere freigesetzte 
Gas wiihrend der Lebonsdauer der Rdhre aufzunehmen. 

Ubliche Gettermaterialien umfassen ganz allgemein ein 
Gemisc-h oder vorzugsweise eine Legierung von Metall, wie 
beisp .elsweise Barium und Aluminium. Die Bar iumkomponente 
dieser Legierurtg erzeugt das reaktive Material. Es wurde 
gefunden, daB beispielsweise sogenannte '2 5-Zoll-Farbf ern- 
sehrohren, die drei Elektronenkanonen und eine Metall- 
abschattungsmaske aufweisen, eine Menge von 175 bis 225 mg 
Barium benotigen. Da das Barium-Alurainiumpulvergemisch 
bis zu 50% Aluminium enthalten kann, betragt die Gesamt- 
menge des Getterpulvergemischs im Behalter vor dem Ver- 
dampfen etwa 350 bis 450 mg. Es wurde ferner gefunden, 
dafl es wUnschenswert ist, exothermische Getterpulver 
Ln FarbfernsehrOhren zu verwenden . Ein exothermisqhes 
Getterpulver kann eine Barium-Aluminiumlegierung oder 
uin Barium-Aluminiumcjemisch plus einer gleichen Menge 
Nickel pulver enthalton. Nickel reagiert exothermisch 
mit dem Aluminium bei der Erhitzung, um zusatzliche warme 
zum Verdampfen des Bariums zuzufuhren. Die selbsterzeugte 
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1 Warme verringert die Getterverdampf ungszeit von etwa 
30 Sekunden fur ein endothermes Gettermaterial auf 
etwa 15 oder 20 Sekunden fur ein exothermes Gel ter- 
material, 

5 

Eine typische exothermisch arbeitende Kanalring-Getter- 
vorrichtung, die in Farbf ernsehrohren verwendef wird, 
kann beispielsweise 1000 mg einer 25% Barium- 25% Alumi- 
nium- 25% Nickel -Legierung enthalten, die exothermisch 

10 1st, die etwa 200 mg Barium beim Erhitzen erzeugt. 

Der Getterbehalter kann einen U-Prof ilkanal, dor ring- 
formig ausgebildet . ist , aufweisen, der beispielsweise 
einen AuBendurchiuesser von 2,54 cm und eine Kanalbre Lte 
von etwa 0,5 cm hat. Alternativ kann der AuBendurch- 

15 messer etwa 1,5 oder 2 cm betragen und die Kanalbreite 

kann etwa 0,5 cm betragen. Das Getterpulver wild in die- 
sen Kanal hineingeprefit . Das Verdampfen des Gei terraa- 
terials erfordert eine Erwarmung auf eine hohe Tempera- 
tur von etwa 1300°C, urn das Barium oder welches Getter- 

20 material auch verwendet wird, zu verdampfen. Durch diese 
Erhitzung werden die Reaktionsreste und der Kanalring- 
behalter selbst auf eine hohe Temperatur erhitzt. Diese 
Erhitzung fUhrt zum Schmelzen oder Sintern des Restes, 
und zwar entweder des Aluminiumpulvers in einem exothermi- 

25 schen Getter, des Barium-Nickel-Aluminiumpulvers im Falle 
einer exothermen Legierung, wie sie im Vorstehenden be- 
schrieben wurde , oder des unverdampf ten Materials, was 
noch enthalten sein kann. Der Behaiter selbst, im allge- 
meinen rostfreier Stahl, wird oft auf eine Temperatur in 

30 der Nahe des Schmelzpunktes erhitzt und im Fall von nicht 
richtig geformten oder angeordneten Gettervorrichtungen 
kann der Ring aus rostfreiera Stahl schmelzen. 

Das Vorhandensein eines extrem heiBen Getterbehalter s in 
35 einer Elektronenrohre mit Glaswandung karin zu erhebli- 

chen Problemen fiiKren, wie es im folgenden dargelegt wird. 
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Eine Elektronenrdhre , insbesondere eine Fernsehbild- 
rdhre weist im allgemeinen einen Ha<lsabschnitt auf,indem 
eine oder mehrere Elektronenkanonen und Hilf seinrichtun- 
gen angeofdnet sind. Ferner ist ein verbreiterter Kolben- 
abschaitt vorgesehen, der im allgemeinen in einem flachen 
Betrachtungsschirm endet. Ein tunnelf ormiger Abschnitt 
verbindet den Hals und den Kolben der Rohre. Bisher wurde 
der ringformige Getter-BehMlter tiblicherweise im Halsab- 
schnitt der Rohre an der Elektronenkanone montiert . Neuer- 
dings ist es wunschenswert , den Getter-Behalter im Trich- 
terabschnitt oder in der Nahe des Tr ichterabschnittes 
der Rohre, der Halsabschnitt und Kolben verbindet, zu 
monti3ren. Da sich der Getter-Behalter auflerhalb des 
von d.^n Elektronenkanonen auf den gerichteten Elektronen- 
strahL befinden muB und da der Durchmesser des Trich- 
ters an der'ausgewahlten Stelle lediglich etwas grower 
sein <ann als der des Halsabschnittes , ist es erfor- 
derlich, dafl der Getter-Behalter gegen die Rohrenwandung 
anlie<jt. Dies erfolgt in der Weise, daB der Getter-Be- 
halter am Ende eines federartigen Metallstreif entragers 
oder einer "Antenne" montiert wird, wobei das andere Ende 
dieses Feder streif ens an einer Wand der Elektronenkanone 
im Ha Lsabschnitt der Rohre befestigt wird. Die Feder ist 
derar': vorgespannt, daB der Getter-Behalter gegen die Wand 
der Rohre im Trichtorabschnitt gedriickt wird und diesen 
Behal:er dadurch aus dem Elektronenstrahl heraushalt . 

Eine andere Montageposition fiir die Getter-Vorr ichtung, 
die huufig verwendet wird, befindet sich im Bereich des 
Anodensockels . tfblicherweise ist dabei die Getter-Vor- 
richtung an einer schmalen Blattfeder befestigt. Die 
Feder wird dann am Anodensockel befestigt und die 
Elastizitat der Feder druckt die Getter-Vorrichtung gegen 
die Wandung der Rdhre . 

Die Anordnung der Getter-Vorrichtung in direktem Kontakt 
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1 mit der Glaswandung der Rohre kann sehr oft ein Brechen 
des Glases hervarrufen, wenn die Getter-Vorrichtung in- 
duktiv auf hohe Temperaturen wahrend des Verdampfens er- 
hitzt wird. Da FernsehrShren in den-meisten Fallen vor 
5 der Getterung vollstSndig montiert und hergeste lit sind, 
fiihrt dieser RShrenbruch zu eineni ganz erheblichen Ver- 
lust> Zusatzlich ist es von Bedeutung, dafi die Getter- 
Vorrichtung richtig in der R5hre ausgerichtet und ange- 
ordnet ist, so dafi der Getterdamm genau ausgerichtet 

10 wird. Eine derartige Ausrichtung ist bei normal en Her- 

stellungstechniken schwierig zu erreichen. Auch wenn die 
Getter-Vorrichtung von der Wand beispielsweise durch Draht-- 
einlagen im Abstand gehalten wird, konnen die bei der 
Getterung auftretenden Temperaturenbewirken, dafi die 

15 Halterungsf eder Oder andere Metallteile erweicheti. Und 
dies fiihrt dazu, dafi die Getter-Vorrichtung ihre Orien- 
tierung relativ zur Induktionsspule andert und dies fiihrt 
zu all den Nachteilen, die in der US-PS 3 558 961 be- 
schrieben sind. 

20 

Getter-Vorrichtungen, die hohe Bariumausbeuten aufweisen 
und die einen Schutz gegen einen thermischen Brach von 
Fernsehbildrohren ermoglichen, si nd in den US-PSen 3 390 758 
und 3 381 805 beschrieben. Die Mittel zura Schutz gegen 
25 eine thermische Zerstdrung der Fernsehbildrohre bestan- 
den darin, dafi die Getter-Vorrichtung aus einem kerami- 
schen Auf nahraematerial hergestellt wurde, die eine ge- 
ringe thermische jLeitf Shigkeit aufwies, und fiir Warme- 
strahlen undurchlassig war* 

30 

Auch wenn diese Getter-Vorrichtungen eine mittlere Kern- 
bohrung aufwiesen, waren diese sehr schwer und demzufolge 
Wurde die Feder oder die "Antenne", die verwendet wurde, 
um die Getter-Vorrichtung in ihrer Lage an der Wandung 
35 der Fernsehrohre zu halten, sehr stark vorgespannt. Dies 
erfolgte, um zu verhindern, dafi bei starken Schwingungen 
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der FernsehrShre beispielsweise wahrend des Transportes * 
sich die Getter-Vorrichtung augenblicklich von der Wan- 
dung lost und dann wieder in die urspriingliche Stel- 
lung zuriickgeftihrt wird, wpbei ein scharfer StoB erfolgt / 
der dJe Wand der FernsehrShre oder deren innere Beschich- 
tung beschadigen kann . 

Eine erhebliche Vorspannung der Feder kann beispielsweise 
auch auf den Elektronenstrahlkanonenauf bau einwirken und 
dazu fuhren, daB dieser Auf bau aus. seiner vorbestimmten 
Lage herausgebracht wird. 

Es ist deshalb ein Ziel der Erfindung, eine Getter-Vor- 
richtung zu schaffen, die die Nachteile der bekannten 
Getter -Vorrichtungen nicht aufweist. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte 
Halterung fur eine Getter-Vorrichtung zu schaffen, die nicht 
zum Einbrechen der Glaswand fiihrt, mit der sich die Getter- 
Vorrichtung in Kontakt befindet. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte 
Halterungseinrichtung fur eine Getter-Vorrichtung zu schaf- 
fen, die nicht dazu f iihrt , daB die Getter-Vorrichtung wah- 
rend des Getterns ihre Orientierung andert. 

Ausftthrungsbeispiele der Erfindung sollen in der folgenden 
Beschreibung unter Bozugnahme auf die Figuren der Zeich- 
nung erl^utert werden , Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erf indungsgemaBe Getter- 
Vorrichtung, 

Fig. 2 und 3 Schnittansichten, genommen langs der Linien 
2-2 1 und 3-3' der Fig. 1 und 


) 
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Fig. 4 eine Schnittansicht ainar alternation ftusfahnmgs _ 
form der Getter-Vorrichtung. 

Durch die Erfindung wird eine verbesserte Gettar . Einrlch . 

^.' e r haita ' «- «« K-tage in einer E le*trone„ ra hre 

t iat una insbesondere in einer Pemsehbildr6hre 
D» Getter-Vorrichtung waist eine Aufnahneeinrichtun^ 

s auI 1 ! 61 " 8 AU6e "" and u " d elne Bodeftwand *»*' a±~ 

=e A ufnahneeinrichtung e±n veraampfbares ^ 

Material, welches einen Getter-Metalldampf freisetat" 

Z"^ a T BeS ^ relbU "' ™* * *» Ansprachen verwendet 
wrrd, umfaBt sowohl das Material vor, als auch nach aer 
Verda npf u„ g . Dleser ausdruok uMfaBt J« 

For m i nne rhalb aer Getter-Vorrichtung und In der ForT in 
der daa Material wahrend aea Betriebes vorlie g t, wobe " 

wurde und xn For m einea Filmes auf aer Innenoberflache 
der Tube vorhanden ist. 

Die Getter-Vorrichtung umfaflt auch einen Streifen und 

rohr e e S r t - Z r riChtUI>9 ' " el ° ha * lm d « *le"=tronen- 

rohre beruhrt. Die Stutsvorrichtun, 1st Integral Oder 

arnterlrg m it aer Getter-Vorrichtung ausgabilaet una 

werst ernen Metallstralf an auf, aar aina L ange hat, aie 

g-Ber rat ala aasaan Braita. Dieser strairen 1st 0 - fO r- 

-g langa wenigetens ainar Wn ia sankracht aar iange das 

Strarfans gabogen . An Jade*, Enda der Straif enlanga 

srnd abgerundate stiitsfilBe ausgebildet. 


Ea sal nunonehr auf dia Pi g . , bis 3 Be 2 ug g eno™,en. Ks 

AufnahT Gett \ r - V ° r " chtu "3 100 dargaatellt, dia eine 

Aurnatimeemrichtunq 102 anfuoiat. -i t. 

„ . y autweist, welche eine auBere 

tuna o I"' BOdenWand hat ' Dle ^^aainrich- 

tung ,02 nr^t aina Massa ,08 ainar tanprimiarten pulvar- 
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fftrmigen Barium-Aluminiumlegierung mit zugemischtem 
Nickelpulver auf. Ein im wesentlichen napfformiges 
Ref lexionselement 110 ist an der Bodenwand 106 der Auf- 
nahmevorrichtung 102 angebracht. Die auBere Kante 112 
des Ref lexionselementes 110 ist integral oder ganzteilig 
mit einer Kante 114 eines viereckigen Elementes 116 des 
Halterungsstreifens 118 verbunden. Die beiden Kanten 120 
und 122 des viereckigen Elementes 116., die von der be- 
sagten einen Kante 114 ausgehen, tragen einteilig oder 
integral jeweils ein erstes und zweites Versteif ungsele- 
ment 124 und 126/ daB auf diese Weise Seitenwandungen 
gebildet werden. Die Seitenwandungen 124 und 126 verlau- 
fen senkrecht zum viereckigen Element 116 und liegen 
gegen die AuBenwand 104 der Auf nahmevorrichtung 102 an. Der 
Halterungsstreifen 118 weist einen U-formigen Querschnitt 
auf und der offene Abschnitt dieses Halterungsstreifens 
weist von der Bodenwandung 106 der Getter-Auf nahmeeinr ich- 
tung 102 fort. 

Diametral gegenuber dem Halterungsstreifen 118 ist ein 
Stiitzglied 128 angeordnet, welches einen Metallstreif en 
130 aufweist, dessen Lange grc5Ber ist als dessen Breite . 
Der Streifen 130 ist integral oder ganzteilig mit der 
aufleren Kante 112 des Ref lexionselementes 110 mittels 
eines Bruckenelementes 120 verbunden* Der Streifen 130 
ist entlang der Linien 132-134 senkrecht zur Lange des 
Streifens 130 gebogen, so daB eine U-Form entsteht. Der 
Streifen 130 verlauft an einem Ende 136 in einen ersten 
abgerundeten StUtzfuB 138 und am anderen Ende 140 in einen 
weiten abgerundeten Stutzfufl 142 aus. Der offene Ab- 
schnitt 144 des U-formigen Sttttzgliedes 128 weist zur 
Bodenwand 106 der Getter-Auf nahmeeinr ichtung 102 hin. 
Eine Kante 146 des U-formigen StUtzgliedes 12B findet 
sich in Kontakt mit der aufleren Wandung 104. 

Es sei nunmehr auf Fig. 4 Bezug genommen. Dort ist eine 
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' 4uSL tiTC Ge : ter - V °« i ="»9 400 dargesteilt, die eine 

*o?2 ;:„ nri B r n9 402 aufweist - ^ »« 

«u<. und erne Bodenwand 406 ha*- n,- * . 
4 02 nimmf • * 16 Aufnah n>eeinricht U ng 

nimmt em dampfbares Material 4nfl * 

> Getter-Metallda^pf freiset-nT n ' ***** 

der AuBenwand 404 i^S^ ^ ^ 410 
*u«. 1st eintexlig oder integral mittelc 

bunden, welches dein Stlitzglied 12a • .. 

*" Fig. 1 bis 3 dargesteS iet J ' 

-rgestej.it xst. Ebenfalls 1st eine 

Halterung s - oder Antennenfeder 414 a, StUt.glied 412 
befestxgt und diese wirkt in diesem Pall • 
runqsstr P if en a ■ "esem Pall w le ein Halte- 

eZI T I T' einteili ^ ^ integral eingebaut ist 

Sine Kante 416 deq q*-f4*wi i * 

dung 404 an. StUt2 * Xl ^ Uegt gegen die AuBenwan- 

Bei der Verwendung der Getter-Vorrichtung wird diese in 

auf die Vornchtung einwirken, bestrebt sind, die to 
lege zwischen Stutzglied und » a H 

wand ^ "giied und Halterung gegen die Sussen- 

wand der Gettei-Aufna.u.evorrichtun, auftechtsuerhalten! 

durrL 9 t e !r en ' WSnn "* G *«~™=h t ung 
h M LT u : "* V " d "* Get t e r -«eta»e ai- 

de" » ZWar dann ' " e " n die Decatur 

StUt f IT' StWa 10 °°° C betrS3t ' die der 

und d 9UCh Sinen We " VO " et » a erreicht 

und diese ^peratur ist ausreicnend niedrig. w eS T 

sZZ: G1 T S ' *" SlCh ^ di " e ~° -b- 
stutzen, zu verhindern. 
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